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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir heiBwasserbestandige Rohre und Form-
sticke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) nach
DIN 19 535 Teil 1*). die dem Fortieiten von Abwasser nach
DIN 1986 Teil 3 fiir Anwendungsbereiche nach DIN 1986
Teil 4 dienen. Sie legt die technischen Lieferbedingungen
fest.

2 Anforderungen
2.1 Werkstoff

Die Rohre und Formstucke werden aus Polyethylen hoher
Dichte (PE-HD) nach DIN 8075 hergestelit. Zur Herstellung
dirfen nur Formmassen bekannter Herkunft und kontrol-
lierter Zusammensetzung verwendet werden. Regenerat
darf nicht verarbeitet werden. Die Verwendung von Umlauf-
material aus gleicher Rezeptur des Rohrherstellers ist
zulassig.

2.2 Beschaffenheit

Die Rohre und Formstiicke (d. h. Formstiicke soweit nicht
handgefertigt) miissen nahtlos, die Enden der Rohre miis-
sen senkrecht zu ihrer Achse geschnitten und gratfrei sein.
Die Rohre solien gerade sein und einen kreisrunden Quer-
schnitt haben.

Die Rohre und Formstiicke dirfen keine eingefallenen
Stellen zeigen, sie miissen frei von Blasen, Lunkern und
Inhomogenitaten sein.

2.3 MaBe

Die MaBe und zuldssigen Abweichungen sind in DIN 19 535
Teil 1*) festgelegt. Sie sind nach Abschnitt 3.3 zu priifen.

2.4 Festigkeitseigenschaften beim
Zeitstand-Innendruckversuch
Die Rohre diirfen bei der Priifung nach Abschnitt 3.4

wahrend der festgelegten Beanspruchungsdauer nicht
undicht werden oder zu Bruch gehen.

2.5 Wasserdichtheit der Rohre,
Formstiicke und Rohrverbindungen

Alle nach Abschnitt 3.5 gepruften Rohre und Formstiicke
einschlieBlich ihrer Verbindungen missen dicht sein.

2.6 Temperaturbeanspruchbarkeit

Ein Rohrsystem darf nach den in Abschnitt 3.6 beschrie-

benen Beanspruchungen keine Veranderungen erfahren,

die seine Funktion beeintrachtigen. Weiterhin missen fol-

gende Bedingungen erfiillt sein:

a) beiAufstau mit kaltem Wasser vor und nach der Priifung
muB das Rohrsystem dicht bleiben

b) der Durchhang k des Rohres zwischen den im Abstand
von 10-d; angebrachten Losschellen, gemessen von
Rohroberkante zu Rohroberkante bei 5- dy (siehe Biid 1),
darf 0,1 - dy nicht Uberschreiten.
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Bild 1. Durchhang des Rohres
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2.7 Brandverhalten

Die Rohre und Formstiicke missen normalentflammbar
sein. Die Prifung ist nach Abschnitt 3.7 durchzufuhren.

2.8 Verhaiten nach Warmbehandiung

2.8.1 Rohre
Die Rohre diirfen bei der Priifung nach Abschnitt 3.8.1 ihre
Lange um nicht mehr als 3% &andern.

2.8.2 Formstiicke

An SpritzguB-Formstiicken dirfen bei Priifung nach
Abschnitt 3.8.2 keine Blasen oder Risse auftreten. Leichte
Aufblatterungen im Bereich des Angusses mit einer Tiefe
von héchstens 20 % der Wanddicke sind zulassig.

2.9 Schmelzindex

Der Schmelzindex am Rohrund Formstiick muB bei der Prii-
fung nach Abschnitt 3.9

0,3 g/(10 min) < MFI190/5 < 0,8 g/ (10 min)

sein. Er darf sich vom Schmelzindex des unverarbeiteten
Granulates um nicht mehr als 0,2 g/ (10 min) unterscheiden.

2.10 SchweiBeignung

Rohre und Formstiicke miissen schweiBbar sein. Die
SchweiBlbarkeit ist nach Abschnitt 3.10 zu priifen.

2.11 Oberflachenbeschaffenheit

Die Rohre und Formstiicke miissen bei Prifung nach
Abschnitt 3.11 eine dem Herstellverfahren entsprechende
glatte duBere und innere Oberflache haben. Geringfligige
flache Langsriefen und Wellen in der Wanddicke sind zulas-
sig, soweit die Wanddicke innerhalb der zulédssigen Abwei-
chung bleibt (siehe Abschnitt 2.3). Unzuldssig sind in jedem
Fall scharfkantige Riefen und eingefallene Stellen.

2.12 Farbe

Die Rohre und Formstiicke missen durchgehend und
gleichmaBig schwarz eingefarbt sein.

3 Priifungen

Die Prufungen sind an Rohren und Formstiicken durchzu-
fuhren.

Alle Priifungen sind frilhestens 15 Stunden nach der Her-
stellung der Rohre und Formstiicke durchzufiihren.

3.1 Werkstoff
Fir die Priifung gilt DIN 8075.

3.2 Beschaffenheit

Die Beschaffenheit nach Abschnitt 2.2 ist durch Inaugen-
scheinnahme zu priifen.

3.3 MaBe

Der mittlere AuBendurchmesser der Rohre ist durch
Umfangsmessung, alle anderen MaBe sind mit zweckent-
sprechendem MeBgerat zu ermitteln.

Fehlergrenze der MeBgerate
fir Wanddickenmessung: + 0,05 mm
fir alle iibrigen Messungen: +0,1 mm

Es sind folgende MaBe zu priifen (MaBbuchstaben siehe
DIN 19 5635 Teil 1*):

— mittlerer AuBendurchmesser der Rohre und der Spitz-
enden der Formstiicke

— Wanddicke der Rohre und der Formsticke



